Instalace navarovaci sestavy s hlavou Precitec YW52_E se Ctyf-cestnou koaxidlni

’ ’

tryskou na robotu Fanuc a podavacem GTV se dvéma zasobniky s vyhFivanim

V lednu 2014 jsme predali pracovisté na 3D navafovani s procesni hlavou Precitec YW_E 52, ktera
pomoci koaxialni trysky se 4 privody prasku zabezpecuje maximalni presnost procesu 3D navarovani.
Hlava umoznuje navarovani ve velice specifickych pfipadech, jako je napfiklad oprava proudovych
motord nebo vytvoreni ochrannych vrstev v definovaném misté na lopatkach turbin a podobné.

Procesni hlava ma ohniskovou vzdalenost 250mm a je mozné k ni pfipojit az 1000um procesni vlakno,
které umozZnuje vytvofit pracovni bod o priméru az 6mm. Technologie dovoluje pro navarovani
pouzit pevnolatkovy naptiklad diskovy, Nd:YAG nebo vldknovy laser o vykonu az 6kW. Procesni
prasek je davkovan GTV podavacem prasku, ktery umoZniuje pouZit dva ochranné prasky a dvé
atmosféry soucasné a dovoluje tak vytvofit libovolnou 3D strukturu.

Obrdzek 1 — Technologie navarovdni na robotu s podavacem prdsku.



Obrazek 2 — Profil procesni hlavy po instalaci na robotickou ruku. Hlava je pfipevnéna pres rychlospojky a jeji montaz a
demontdz zabere jen par minut. Vyhodou je, Ze rychlospojka garantuje pfesnost polohovani do identické pozice +0,01mm.

Obrazek cislo 4 zachycuje navarovaci proces. Robot s hlavou pfijede k pocate¢nimu mistu navaru,
spusti se podavac prasku, ktery v tomto pfipadé funguje pod argonovou nebo dusikovou atmosférou,
ktera zajistuje maximalni homogenitu procesu bez nezidoucich defektli ve struktufe navaru. Po
sekundé se spusti laserovy paprsek, ktery definované snatoenim 2°oproti povrchu navatuje
material po trajektorii opisovanou robotem. Hlava je schopna pracovat bez technologické prestavky i
12 hodin v kuse. Proces je limitovan pouze usazovanim prasku na krycim skle, které je monitorovano
a v pripadé kritického nanosu prasku je centralnimu systému signalizovana chyba a pozadovéano
vycisténi nebo vyména kryciho skla. Hlava je chlazend vodnim okruhem, vSechna optika je tak

’

ochranéna proti prehrati.

{
i
:
3
%

Obrazek 3 — pfiklady navaru pomoci procesni hlavy Precitec YW_E52.



Obrazek 4 — kroky navarovaciho procesu s vysledkem o rdznych parametrech.
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